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Przed przystagpieniem do ¢wiczenia nalezy zapoznaé si¢ z instrukcja
dydaktyczna.

Dokona¢ ogledzin urzadzen, przyrzadoéw i przewodow uzywanych podczas
¢wiczenia. W przypadku zauwazenia nieprawidlowosci lub uszkodzen
bezzwlocznie powiadomi¢ prowadzacego.

Zabrania si¢ samodzielnego zalgczania stanowiska bez sprawdzenia
potaczen i wydaniu zgody przez prowadzacego.

Zmian parametrow lub konfiguracji stanowiska przy uzyciu dostepnych
przetacznikow 1 potencjometrow mozna dokonywaé po uprzednim
przeanalizowaniu skutkow takich dziatan.

Zmian w konfiguracji obwoddéw elektrycznych polegajacych na zmianie
potaczen przewodoéw lub wymianie przyrzadoéw, nalezy dokonywac po
uprzednim wytgczeniu zasilania stanowiska.

Zabrania si¢ wykonywania przetaczen (przewodow, urzadzen) w uktadzie
znajdujacym si¢ pod napigciem.

Przy obstudze stanowisk, ktére zawierajag elementy zasilane napigciem
elektrycznym wyzszym niz napigcie bezpieczne, nalezy zachowac
szczegblng ostroznos¢ w celu uniknigcia porazenia pradem elektrycznym.
Stosowanie ustawien i1 procedur innych niz opisane w instrukcji lub
zalecone przez prowadzacego moze spowodowal nieprzewidziane
dzialanie, a nawet uszkodzenie stanowiska.

Przekroczenie dopuszczalnych parametrow (napie¢, pradow) moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementow stanowiska, pozaru lub porazenia
pradem.

W przypadku nieprawidlowego dziatania urzadzen lub wystgpienia
objawow uszkodzen (np. iskrzenie, zapach spalenizny) nalezy natychmiast
wylaczy¢ stanowisko 1 powiadomi¢ prowadzacego.



1. Cel éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest rozwdj umiejetnosci programowania sterownikow PLC w jezyku
logiki drabinkowej poprzez realizacje zadan oraz zapoznanie Z tworzeniem i stosowaniem
blokéw funkcyjnych w programie.

2. Informacje organizacyjne

Zajgcia laboratoryjno projektowe s3 rozszerzeniem przedmiotu Automatyzacja i
Nadzorowanie Maszyn, prowadzonym dla specjalnosci Konstrukcje Mechatroniczne na
studiach stacjonarnych i niestacjonarnych na kierunku Mechatronika WBMIZ. Istnieje
mozliwos¢ korzystania z wilasnego komputera, instrukcje konfigutracji wersji edukacyjnej
oprogramowania CX One mozna pobrad ze strony internetowe;:
http://www.zum.put.poznan.pl/ podstrona prowadzacego zajecia, dokument
Dodatek_CX_One_instalacja. Podstawg wyposazenia laboratorium sg sterowniki przemystowe
OMRON CP1L. Wiadomos$ci teoretyczne z zakresu budowy 1 dziatania sterownikow PLC
dostepne sa w instrukcjach do zaje¢ laboratoryjnych z przedmiotu Automatyzacja i
Nadzorowianie Maszyn.

» Na zajeciach nalezy posiada¢ instrukcje w dowolnej formie:
o pdf uruchomiony w przegladarce na komputerze stacjonarnym lub
przenos$nym,
o pdf uruchomiony na urzadzeniu mobilnym np. tablet z wylaczeniem
telefonow,
o wersja wydrukowana (wydruk nalezy wykona¢ przed zajgciami).

3. Przebieg ¢wiczenia

e Przed przystapieniem do zajec¢ prosz¢ zapoznac si¢ z instrukcja oraz zakresem
zadan do wykonania.

e Realizowa¢ kolejne punkty instrukcji, w przypadku ukonczenia wykonywania
zadan nalezy poinformowa¢ prowadzacego w celu sprawdzenia poprawnosci
pracy programu.


http://www.zum.put.poznan.pl/

Bloki funkcyjne

Bloki funkcyjne upraszczajg struktur¢ programu oraz utatwiaja jego pdzniejsze modyfikacje.
Bardzo czesto stosowane sg w miejscach gdzie struktura kodu jest identyczna, a zmianie ulegaja
jedynie parametry. Stosowanie bloku funkcyjnego zostanie ukazane na przyktadzie.

Przyktad: na linii produkcyjnej znajduje si¢ urzadzenie pakujace. Po odliczeniu 10 sztuk
produktu, wiaczana jest linia transportowa by podjechato kolejne opakowanie.
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Nowy blok funkcyjny definiujemy od uruchomienia PPM menu kontekstowego nad opcja
Function Blocks w drzewku po lewej stronie ekranu. Wybieramy opcje¢ Insert Function Block a
nastepnie Ladder. Do drzewka zostanie dodany nowy blok funkcyjny.
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Przejscie do edycji bloku odbywa sie¢ poprzez dwukrotne kliknigcie na nim LPM. Ponownie w
oknie edycji wprowadzamy nasz program tym razem bez oznaczen i warto§ci. Nastgpnie
wybieramy zaktadke Inputs
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Jak to wczesdniej okreslilismy nasze dane wej$ciowe to Opakowanie i Produkt. Dodajemy je za

pomocg opcji Insert Variable. Nadajemy nazwe oraz rodzaj zmienne;.
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W podobny sposob definiujemy pozostate zmienne: takie jak numer licznika, wielko$¢ jego
stosu, naped tasmociggu podajacego kolejne opakowania. Nalezy pamietaé, ze niektore wartosci
nie beda typu BOOLowskiego tylko beda przyjmowacé wielkosci liczbowe. Po zdefiniowaniu
wszystkich zmiennych wejsciowych i1 wyjsciowych nalezy podpisaé w ten sam sposob

poszczegolne bloki przygotowanego wezesniej programu.
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Wracamy teraz do programu giéwnego, za pomocg zaznaczonej opcji wstawiamy zdefiniowany
blok, wpisujemy tez nazwe pod jaka bedzie wystepowal w programie gldéwnym.
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Teraz dodajemy wejscia 1 wyjscia do bloku. Aktywacja bloku odbywa si¢ poprzez podanie
logicznej 1 na wejscie EN
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Testujemy program i sprawdzamy poprawnos¢ jego dzialania
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Na linii technologicznej poruszaja si¢ rowno oddalone puste opakowania. Podjezdzaja one
kolejno do trzech stanowisk napeiajacych, na ktérych w zaleznosci od potrzeby dodawane sg
kolejne sktadniki. O ilo$ci skladnika decyduje czas otwarcia dyszy sterowanej zaworem
elektromagnetycznym. Aktualnie realizowany jest proces, w ktorym sktadnik A nalewany jest
1,25 sekundy, sktadnik B 1 sekund¢ oraz skladnik C 1,15 sekundy. Prosz¢ napisa¢ program
realizujgcy powyzsze zadanie przy uzyciu blokow funkcyjnych. Prosz¢ uwzgledni¢ wszystkie
elementy linii technologicznej oraz przyciski start, stop, sygnalizacj¢ awarii.
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