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Przed przystagpieniem do ¢wiczenia nalezy zapoznaé si¢ z instrukcja
dydaktyczna.

Dokona¢ ogledzin urzadzen, przyrzadow i przewoddéw uzywanych podczas
¢wiczenia. W przypadku zauwazenia nieprawidlowosci lub uszkodzen
bezzwlocznie powiadomi¢ prowadzacego.

Zabrania si¢ samodzielnego zalgczania stanowiska bez sprawdzenia
potaczen i wydaniu zgody przez prowadzacego.

Zmian parametréw lub konfiguracji stanowiska przy uzyciu dostgpnych
przetacznikow 1 potencjometrow mozna dokonywaé po uprzednim
przeanalizowaniu skutkow takich dziatan.

Zmian w konfiguracji obwoddéw elektrycznych polegajacych na zmianie
potaczen przewodoéw lub wymianie przyrzadoéw, nalezy dokonywac po
uprzednim wytgczeniu zasilania stanowiska.

Zabrania si¢ wykonywania przetaczen (przewodow, urzadzen) w uktadzie
znajdujacym si¢ pod napigciem.

Przy obstudze stanowisk, ktére zawierajag elementy zasilane napigciem
elektrycznym wyzszym niz napigcie bezpieczne, nalezy zachowaé
szczegolng ostrozno$¢ w celu unikniecia porazenia pradem elektrycznym.
Stosowanie ustawien i1 procedur innych niz opisane w instrukcji lub
zalecone przez prowadzacego moze spowodowal nieprzewidziane
dziatanie, a nawet uszkodzenie stanowiska.

Przekroczenie dopuszczalnych parametrow (napie¢, pradow) moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementow stanowiska, pozaru lub porazenia
pradem.

W przypadku nieprawidlowego dziatania urzadzen lub wystgpienia
objawow uszkodzen (np. iskrzenie, zapach spalenizny) nalezy natychmiast
wylaczy¢ stanowisko 1 powiadomi¢ prowadzacego.



1. Cel éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest rozwdj umiejetnosci programowania sterownikoéw PLC w jezyku
logiki drabinkowej poprzez realizacj¢ zadan oraz zapoznanie si¢ z nowymi instrukcjami
umozliwiajacymi sterowanie przebiegiem wykonywania programu.

2. Informacje organizacyjne

Zajecia laboratoryjno projektowe sa rozszerzeniem przedmiotu Automatyzacja i
Nadzorowanie Maszyn, prowadzonym dla specjalnosci Konstrukcje Mechatroniczne na
studiach stacjonarnych i niestacjonarnych na kierunku Mechatronika WBMIiZ. Istnieje
mozliwo$¢ korzystania z wlasnego komputera, instrukcje konfigutracji wersji edukacyjnej
oprogramowania CX One mozna pobrad ze strony internetowe;:
http://www.zum.put.poznan.pl/ podstrona prowadzacego zajecia, dokument
Dodatek_CX_One_instalacja. Podstawg wyposazenia laboratorium sg sterowniki przemystowe
OMRON CP1L. Wiadomos$ci teoretyczne z zakresu budowy 1 dziatania sterownikow PLC
dostepne sa w instrukcjach do zaje¢ laboratoryjnych z przedmiotu Automatyzacja i
Nadzorowianie Maszyn.

» Na zajeciach nalezy posiada¢ instrukcje w dowolnej formie:
o pdf uruchomiony w przegladarce na komputerze stacjonarnym lub
przenos$nym,
o pdf uruchomiony na urzadzeniu mobilnym np. tablet z wylaczeniem
telefonow,
o wersja wydrukowana (wydruk nalezy wykona¢ przed zajgciami).

3. Przebieg ¢wiczenia

e Przed przystapieniem do zajec¢ prosz¢ zapoznac si¢ z instrukcja oraz zakresem
zadan do wykonania.

e Realizowac kolejne punkty instrukcji, w przypadku ukonczenia wykonywania
zadan nalezy poinformowa¢ prowadzacego w celu sprawdzenia poprawnosci
pracy programu.


http://www.zum.put.poznan.pl/

Instrukcje sterowania programem

Instrukcjie sterowania przebiegiem wykonania programu sg instrukcjami sekwencyjnymi.

Instrukcja END dodana na koncu programu powoduje, ze polecenia i funkcje zapisane ponizej w
kolejnych wierszach programu nie jest wykonywane przez sterownik. Jest to przydatne np. gdy
chcemy przetestowac cz¢$¢ programu.

Warunek

I I Program

END

Wstawianie instrukcji sterowania przebiegiem programu odbywa si¢ w podobny sposob jak to
mialo miejsce w przypadku Timeréw i Counterow. New instruction nastepnic Detaill >>
kolejny krok to przycisk Find instruction, z listy Gropus nalezy odnalez¢ i wybra¢ opcje
Sequence Control, nastepnie z listy instrukcji END
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Bardzo ciekawa funkcja jest INTERLOCK. Jezeli Warunek wykonywalnosci jest w stanie
wysokim wowczas sterownik realizuje program znajdujacy si¢ pomiedzy blokami IL a ILC (inter
lock clear). Gdy warunek wykonywalnosci jest w stanie niskim program pomiedzy tymi blokami

nie jest wykonywany.

Warunek

Warunek Warunek 2
| | | | 100.01

Warunek 2

Warunek spetniony

Warunek
niespeliony

Wstawianie instrukceji IC i ILC odbywa si¢ w identyczny sposéb co instrukeji END.
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W programie moze rowniez wystapi¢ sytuacja gdy kilka instrukcji IL bedzie zamknigte przez
jeden ILC. W celu wyznaczenia, ktore wiersze programu sg aktywne, a ktore nie prosz¢ zrobi¢
nastepujace zadanie i rozpisa¢ na kartce tabelg¢ mozliwych kombinacji warunkow 11 2.

Warunek 1

| |

|| IL
Warunek 3

| | 100.01
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Warunek 4

| | 100.02

ILC

Uzywajac instrukcji IL nie ma mozliwosci zagniezdzania.

Zadanie 1

Prosze¢ napisac program, w ktorym w jednej petli inter lock znajdzie si¢ timer, counter, instrukcja
set oraz aktywacja przekaznika. Prosze¢ sprawdzi¢ jaki wplyw na wykonywanie programu ma
zastosowanie instrukcji inter lock, pomocne w tym przypadku moze by¢ wilaczenie podgladu
odpowiednich obszaréw pamieci sterownika PLC




Instrukcja jump stuzy do przeskakiwania do wskazanego miejsca w programie. Instrukcje JMP i
JME wystepuja w parach. Podobnie jak to miatlo miejsce w przypadku instrukcji IL, gdy
spetniony jest warunek wykonywalnosci instrukcja jump jest nieaktywna. Nie spetniony warunek
wykonalnosci powoduje przeskoczenie w programie do miejsca oznaczonego jako JIME

I [SRCUOnN FRATE | SRCHIon 1]

I:IEI 0o Q: 100.00
P

1 Yt

| o | I35""-=‘| Alpme  CPIL T
Jructione: -
Upaards e 118 ook bl Careel
T rebusctine, Hedp I
LI fyrollabilly,

|

[ Irataschon.

[ » | E :: '.'-‘
i
Spaled inlzriaon i HLIf ?|
e
Warunek
N IMP
2
) 1)
§/ £ N
= &
o R Warunek 2
2 & | |
i g || 100.01
15} <
§ =
<
=
JME
N
Zadanie 2

Prosz¢ napisa¢ program, w ktorym JME i JMP wraz z warunkiem wykonywalnosci sa
zamienione miejscami w programie i sprawdzi¢ co si¢ stanie.




Zadanie 3

Prosze¢ napisa¢ program, w ktorym w jednej petli jump znajdzie si¢ timer, counter, instrukcja set
oraz aktywacja przekaznika. Prosz¢ sprawdzi¢ jaki wplyw na wykonywanie programu ma
zastosowanie instrukcji jump, pomocne w tym przypadku moze by¢ wiaczenie podgladu
odpowiednich obszaréw pamigci sterownika PLC.

Instrukcje FOR i NEXT wystepujace w parze pozwalaja na wykonanie okreslonej liczy
powtorzen petli wskazanej czgsci programu. Instrukcja FOR nie potrzebuje warunku wykonania,
sterownik wykonujacy zapisany program automatycznie realizuje t¢ instrukcje Przerwanie
wykonywania petli odbywa si¢ przy pomocy instrukcji BREAK, ktora jest poprzedzona
warunkiem wykonywalnosci.

FOR

N — liczba powt.

Warunek
N BREAK
NEXT
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Zadanie 4

Prosze napisa¢ program, w ktérym przetaczajac przyciski uruchamiany jest ruch diod w lewo lub
w prawo. Nie dopuszczalng jest sytuacja gdy diody otrzymujg jednoczesnie polecenie ruchu w
lewo i prawo

Zadanie 5

Na linii produkcyjnej znajduja si¢ dwie dysze wtryskujace z z6itym i niebieskim barwnikiem. W
zalezno$ci od biezgcego zamowienia produkowane sg detale: zotte, zielone i niebieskie. Calos¢
uruchamia przycisk start oraz zabezpiecza przycisk stop.
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