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Przed przystapieniem do ¢wiczenia nalezy zapoznac si¢ z instrukcja dydaktyczna.

Dokona¢ ogledzin urzadzen, przyrzadow 1 przewoddw uzywanych podczas
¢wiczenia. W przypadku zauwazenia nieprawidlowosci lub uszkodzen
bezzwlocznie powiadomié prowadzacego.

Zabrania si¢ samodzielnego zalaczania stanowiska bez sprawdzenia potgczen i
wydaniu zgody przez prowadzacego.

Zmian parametrow lub konfiguracji stanowiska przy uzyciu dostgpnych
przetacznikow 1 potencjometrow mozna dokonywa¢ po  uprzednim
przeanalizowaniu skutkow takich dziatan.

Zmian w konfiguracji obwodéw elektrycznych polegajacych na zmianie potaczen
przewodoéw lub wymianie przyrzadow, nalezy dokonywa¢ po uprzednim
wylaczeniu zasilania stanowiska.

Zabrania si¢ wykonywania przelagczen (przewodoéw, urzadzen) w ukladzie
znajdujacym si¢ pod napigciem.

Przy obsludze stanowisk, ktore zawierajg elementy zasilane napigciem
elektrycznym wyzszym niz napigcie bezpieczne, nalezy zachowaé szczegdlng
ostrozno$¢ w celu uniknigcia porazenia pragdem elektrycznym.

Stosowanie ustawien i procedur innych niz opisane w instrukcji lub zalecone przez
prowadzacego moze spowodowac nieprzewidziane dziatanie, a nawet uszkodzenie
stanowiska.

Przekroczenie dopuszczalnych parametréw (napigé, pradow) moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia elementow stanowiska, pozaru lub porazenia pragdem.

W przypadku nieprawidlowego dziatania urzadzen lub wystapienia objawow
uszkodzen (np. iskrzenie, zapach spalenizny) nalezy natychmiast wytaczy¢
stanowisko 1 powiadomi¢ prowadzacego.



1 Harmonogram zaje¢:
modutl I: (w syklu rotacyjnym z podzialem na 6 grup)
¢w. 0 Wstep
¢w. 1 Konstrukcja Szafy Sterowniczej PLC
¢w. 2 Przekazniki Czasowe
¢w. 3 Programowanie sterownikow PLC firmy OMRON w jezyku LD
¢w. 4 Obstuga falownika za pomocg sterownika PLC firmy Siemens
¢w. 5 Programowanie sterownikow typu safety
¢w. 6 Sterowanie linig technologiczng za pomocg sterownika firmy B&R

modut II: (w cyklu normalnym cala grupa)
¢w. 7 Wprowadzenie do modutu 11
¢w. 8 Podstawy programowania PLC w jezyku St czes$¢ 1
¢w. 9 Podstawy programowania PLC w jezyku St czes¢ 2
¢w. 10 Wizualizacja HMI w sterownikach PLC firmy B&R
¢w. 11 Sterowanie napedami w sterownikach PLC firmy B&R
¢w. 12 Projekt
¢w. 13 Projekt

zaliczenie: ¢w. 14: kolokwium z modutu 1

2 Zasady zaliczenia
® Wejsciowki w formie ustnej lub pisemnej mogg si¢ pojawic¢ na kazdym ¢wiczeniu.
® Wejsciowki sg oceniane na '+, '-' lub na '0'
® Jedli student zdobyt trzy lub wiecej minusy to moze maksymalnie z modutu zdoby¢
oceng 3.0.
Kazde zdobyte trzy plusy modyfikujg ocen¢ z modutu o pét oceny w gore.
Na ¢w. 15 odbedzie si¢ kolokwium z catosci modutu I dla wszystkich grup w jedne;j
sali wyktadowe;.
Na ¢w. 14 oceniany jest projekt. Ocena z projektu jest jednoczesnie oceng z modutu II.
Ocena koncowa z catego przedmiotu to srednia arytmetyczna ocen z obu modutow.
Odrébki dopuszczalne jedynie z inng grupa w ramach modutu nr 1.
Na ¢wiczeniach mozna zdoby¢ '+' za aktywno$¢ (uznaniowo).

3 Sprawozdanie:

Powinno by¢ wykonane na dostepnej formatce.

Wykonywane jest jedynie podczas modutu I.

Podczas modutu II nie ma obowiagzku wykonywania sprawozdan.

Sprawozdania oddawane jest jedno na grupg ¢wiczeniowa.

Nalezy podkresli¢ nazwisko jednej osoby w grupie ¢wiczeniowej odpowiedzialnej za
wykonanie danego sprawozdania.

W razie nie oddania sprawozdania w terminie cata grupa oceniana jest na minus.
Sprawozdania przyjmowane sg na '+''-' lubna '0'".

Nie ma mozliwos$ci poprawienia sprawozdania.

4 Instrukcje:
® Instrukcje dostepne sg na stronie www.zum.put.poznan.pl.
® Student ma obowigzek przyjs¢ na zajgcia przygotowany.
® W sali laboratoryjnej nie ma internetu.
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